" PENETRON

PENEBAND C

Sinkloanmis metal I6vha

Peneband

“PenePoxy 2k” yapisqan

Anker

Deformasiya tikisi

Deformasiya tikiglerinin (temperaturdan yaranan, antiseysmik ve daralmig) hidroizolyasiyasi tigiin materiallar sistemi. “PeneBand” —
muxtalif istiqgamatlerde mévcud deformasiya tikislarinds istifade olunan elastik lentdir;

“‘PenePoxy 2 K” — polimerizasiya zamani sart materiala gevrilan ikikomponentli epoksid yapisqanidir.

Ustunlikleri:

v lentin ylUksak elastikliyi;

v' yapisganin betona, metala, plastike ylksak yapisma qabiliyyati;
v uzunémarlilik ve kimyavi migavimat;

v materiallarin ultrabandvsayi tesire garsi migavimatli olmasi.
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“PENEBAND” LENTI

GOSTIRICININ ADI TOLOBLOR OLGU USULLARI
Qalinhg! 1,2 mm QOST 26433.0
Rulonun uzunlugu 25m
Eni 200, 300, 500 mm
Dartilmaya davamlihgi 7 MPa-dan az olmayaraq QOST 270

Dartilma zamani uzanma nisbati

400%-den az olmayaraq

BLAVS XUSUSIYYSTLORI
Qablasdirma Rulon 25 m
istismar temperaturu -50° C-dan +80° C-ys gadar

Saxlanma va catdiriima sertlori

Dartilmaya davamlihgi

Zamanatli saxlanma muddati

Mahdudiyyatsiz

“PENEPOXY 2 K” YAPISQANININ KiMY8&Vi DAVAMLILIGI:

“PenePoxy 2K” értiiyl 20° C temperaturda asagidaki agressiv mihite qarsi davamlidir

Azot tursusu, 7%

Damir kuporos

Nasatir spirti

Amilasetat Yag tursusu Olein tursusu
Natrium asetat Karbon gazi Kalium permanganat
Asitelin Magnezium karbonat Neft efiri

Benzin Sirka tursusu, 10% Piva

Bertolet duzu

Qurgusun asetat

Reaktiv yanacaq

Bikarbonatlar

Formaldehid, 40%

Cive

Natrium bisulfat

Ammonium fosfat

Sulfat turgusu, 50%
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Bor tursusu, 5%

Fosfor tursusu, 50%

Hidrogen-sulfid

Kalium bromid

Freon

Natrium silikat

Boraks Natrium xlorid Xlor tursusu, 20%
Butadien Kastor yagi Stearin tursusu
Butanol Kerosin Natrium sulfit
Butil asetat Ligroin Skipidar

Tartarik tursusu, 25% Limon tursusu, 10% Zardab

Heksan Malein tursusu, 30% Karbon tetraxlorid
Heptan Mineral yag Natrium tiosulfit, 20%
Qliserin Laktik tursu, 5% Trietanolamin
Qliukoza Daniz suyu Xlor agardici

Dibutil ftalat Sidik Hidrogen sianid

Dizel yanacagi

Qarisga tursusu, 5%

Oksalat tursusu 10%

Distills edilmis su

Sabun

Etil xlorid

Karbonatlar, istisna olmagla:

Ammonium karbonat, 50%

Sulfatlar, mis sulfat istisna olmaqla, 15%

Etil spirti 70%

Hidroksidlar, istisna olmaqla:

Kalium hidroksid, 50%,
Natrium hidroksid 50%

Nitratlar, istisna olmagla:
Ammonium nitrat, 30%,
Kalsium nitrat, 40%, Natrium nitrat, 20%

Xloridlar, istisna olmagla:

Kalsium xlorid, 40%, Sink xlorid, 50%,
AlGminium xlorid, 30%,

Ammonium xlorid, 10%
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TEXNIKI XUSUSIYYSTLORI:

TOLOBLOR S _

GOSTORICININ ADI A komponent 8 komponent OLCU VASITOL®RI
A:B komponentlerinin kutle Gizra nisbati 2 1
T e R
20°C-da sixhigi 1600 kg/m3-den az olmamagla QOST 25945
Hayat gabiliyyati 40 dagigadan az olmamagla QOST 33122
Betona va lenta yapigsma saviyyesi 4,5 MPa-dan az olmamagla QOST P 58277
Sixilmaga davamliligi 60 MPa-dan az olmamagla QOST 310.4

BLAVS XUSUSIYYSTLORI

Istismar temperaturu -50°C-dan +90°C-ya qadar
Qablasdirma A komponenti — 10 kg. B komponenti — 5 kq.
Saxlama va gatdiriima sertleri +5°C-den +25°C-ys gader temperaturda saxlamagq
Zamanatli saxlama muddati 12 ay zavod gablasdirmasinin hermetikliyinin pozulmamasi garti ile

DEFORMASIYA TIKISLORININ ISLONMSSI
Isi quru, kilsksiz hava seraitinds, konstruksiyanin sathinin temperaturu +5° C-dan +35° C olduqda
aparmagq lazimdir

Yapisganin sarfiyyati

1.5-2 kg/p.m

Tahlukesizlik tadbirlari

Rezin slcaklardan, pambiq slcaklardan, respiratordan, qoruyucu eynaklerdan, galin par¢adan tikilmis xtsusi is geyimlarindan,
¢okmalardan istifads etmak tdvsiya olunur. Qarisim dariys ve ya gbzlers disdiyl taqdirde derhal su il yuyulmali ve hakima miracist

edilmalidir.
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Sathin hazirlanmasi

Dayanigsiz beton mexaniki yollarla temizlanmalidir. Zemini batiin girklonmalarden temizlemak lazimdir.Sathin nahamar hissalarini
“Screpa M700" temir Giglin harg garisimi ile barpa etmak tévsiya edilir. Sizmalar oldugu zaman onlari “Waterplug” mehlulu ile aradan
galdirmaq olar. Su tazyiqina qarsi is zamani suyun ¢at yerin agzinda toplanmasinin garsisini almaq magsadils ¢at “PenePurFoam” ve ya
“Pene SplitSil” mahlullari ile doldurulmalidir.

Lent segimi

Lentin eninin sec¢imi tikisin enindan va tikisin texmin edilen deformasiyasinin béyikluytindan asilidir. 8gar mimkiin ola bilecak
deformasiyalarin 6lciisli va xarakteri ile bagl heg bir malumat yoxdursa, o zaman tikisin orta enliyinin Gzerine 200 mm galdikdan sonra
alda etdiyiniz enlilikde olan lentden istifade etmak lazimdir.

COKILMaSI

Namlandirilmis betona “Penetron” birinci tebaqa firga ile, yaxud puskirdicu ila vurulur, ikinci tebage ise 1-2 saat sonra temiz, lakin artiq
birinci tebagani tutmus betona vurulur. ikinci tebage vuruimamisdan avval sath nemlendirilmalidir. Pliskirdiiciiden istifads edildiyi zaman
harg garisiminin 1 tebagade vurulmasi gebuledilendir. Bu zaman 0,8-1,1 kq/m? israf miimkiinddr. Bitiin sabit catlar, bend yerleri, calaglar,
kommunikasiya gireceklari, gosmalari va birlesmalari “Penecrete” garisimi ils izolyasiya etmak lazimdir. Sizmalar oldugu zaman onlari
“Waterplug” garisimi ile aradan qaldirmaq olar.

Lentin yerlesdiriimasi

Lenti yapisganin Gizarina yerlesdirmak lazimdir. Lenti betona sixmagq va plastik diyircek vasitesile altindaki havani aradan qaldirmagq telab
edilir. Lentin kanarlarini mutleaq 5-10 mm qgalinhiginda yapisqanla islatmaq lazimdir. Lentlari 6z aralarinda “PenePoxy 2 K” yapisqani ila
Ust-Usta qoyaraq yapisdirmaq maslehat gérulir. Bu zaman birinin sonlugu digerinin Gzarine 100 mm-dan az olmamagqla galmalidir.
Yerlosdirmadan sonra lentin 24 saat arzinde beton sathe méhkem sixiimasi istanilen bir uygun vasite ile temin olunmalidir.

Mexaniki tasirlerden qorunma

“PeneBand” lentini zedalenmalerden 5-10 mm qalinhdi olan transportyor (konveyer) lenti, yaxud sinklanmis metal listlerls gorumagq olar.
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